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本立ての作り方
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単位：ｍｍ
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ＣＤラックの作り方
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＜木取図＞ ＜使用材料＞
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ワインラックの作り方
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＜使用材料＞＜木取図＞

机の作り方
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＜組み立て・完成図＞
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＜木取図＞ ＜使用材料＞
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【正　面】 【側　面】 単位：ｍｍ

＜木取図＞ ＜使用材料＞
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PC-HG25
タイプライタ
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PC-HG25
タイプライタ
（注）1．板の厚さは仕上り寸法で20㎜程度にする。　　

　　　2．木取りの際に切りしろをとること。
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PC-HG25
タイプライター
ブックエンドの作り方

PC-HG25
矩形


