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本立ての作り方
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断面（側面）

断面（上部）

⑤

④

①

⑥

③

⑥

③

①

②

円中心

円中心出入り口の穴

裏板

⑤

④
表板

ちょうつがい

① ② 余り③

(外)

(内)

④ ⑤

のこぎりを斜めに入れる

（②、③の角度）

出入り口用穴

＜側面拡大図④⑤＞

⑤

④

①

③

⑥

②

ちょうつがい

シジュウカラ類

ムクドリ

コムクドリ

コゲラ

アカゲラ

アオゲラ

ブッポウソウ

オシドリ

アオバズク

【参考】 巣箱を利用する鳥の種類と巣箱の大きさ

はば巣箱の高さ鳥の種類 奥行き
までの高さ

底から出入口 出入り口

の直径

150

3
5
0

2
5
0

1
5
0

7
5

7
5

2
0
0

1
5
0

60

250

50

200

40

15

15
0

15
150

350

15 15

直径約30㎜

4
0

6
0

20～23

28～40

28～30

33～35

37～40

26～30

45～55

12～15

15～17

23～30

20 24

12～15

15～17

20～30

18～22

25～30

20

15

20

25

30

内外

内外

内外

内外

11

13

17内外

内外

内外
(太いところ

の直径)

(太いところ

の直径)

(太いところ

の直径)

3. 5

4. 5

2. 8～3. 0

4～6

5

7～ 9

10～12

杉 ： Ｌ 2, 000× Ｗ 150× Ｄ 15　 1枚

単位：ｍｍ

204

200 200

150

196

150

450150200

30

1, 000

150

150

350 200250200

1, 000

単位：㎝

直径約30㎜



単位：ｍｍ
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ＣＤラックの作り方
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＜木取図＞ ＜使用材料＞
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ワインラックの作り方
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＜使用材料＞＜木取図＞

机の作り方
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＜組み立て・完成図＞
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＜木取図＞ ＜使用材料＞
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【正　面】 【側　面】 単位：ｍｍ

＜木取図＞ ＜使用材料＞
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PC-HG25
タイプライタ
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タイプライタ
（注）1．板の厚さは仕上り寸法で20㎜程度にする。　　　　　2．木取りの際に切りしろをとること。
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PC-HG25
タイプライター
ブックエンドの作り方

PC-HG25
矩形


